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Soluciones

Monitoreo de condicion mecanica
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: Prueba de Supervision de la £
Manitereade : bp. g Deteccién de
condicién mecanica trampa de vapor ubricacion de los :
rodamientos fugas aire & gas
ALE a7 /1 -~
ElE
Monitoreo de e e Deteccién de Monitoreo del
sistemas hidraulicos de tanques fallas eléctricas estado de la valvula

CTRICAL FAULT
o | Ventajas y beneficios:

Detecte los primeros signos de un cambio en el estado de un activo que
suelen indicarse en frecuencias ultrasonicas.

Mejora la confiabilidad de los activos en planta.

Anticiparse a fallos inesperados.

Aumente la disponibilidad de los equipos en planta.

Optimizar el consumo de energia.

» Aumentar la vida util de los activos en planta.

» Asegurar los planes y rutas de mantenimiento.

Condicion del activo

N CPLUS

INGENIERIA ——
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Inicio del fallo

P: fallo potencial

F: fallo funcional
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Tiempo Tiempo P-F
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Beneficios y Ventajas del Ultrasonido & “rem=

| T 1 1 ' El ultrasonido conforma una solucién que bien puede considerarse
Bl 11l T 1T 1 P ' ' . la primera linea de defensa a la hora de encontrar defectos que

@ & B @——— 4 vibration puedan derivar en fallas de los activos.
Audible Noise

" Los primeros signos de cambio en la condicidon operativa de un
activo suelen aparecer indicados en primer lugar en las frecuencias
de ultrasonido.

____________________

q—— P-F Interval ——————|

Mechanically
Loase

Equipment Condition ——

| L mag__ Las demas tecnologias de vigilancia del estado del activo
I s comienzan a funcionar tan solo cuando este ha progresado hasta
| " una etapa de deterioro mas grave.
! L e
”‘F“;.".m?ti .
Time
Doesign | installation P Potential Failure F Functional Failure
Infrasonido Sonido audible ULTRASONIDO * Sencilla ¥ facil OperaCi()n dela
P I\ AN A l ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ e tecnglogla de SDT.
s|)'|' %ﬂﬂﬂuﬁﬁﬂUﬂV * Funcional.
< \“l VAAVARY. \/N ot * Rentable.

20 Hz 16-20 kHz 38.8 kHz

Con ultrasonido de SDT detecte las averias en sus primeras fases de falla. 4
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8 pilares de aplicacion con SDT Ultrasound:

Prueba de funcionamiento de
% 2

Monitoreo de condicion mecanica.
trampas de vapor.

‘|i'i|. Deteccidén de fugas de aire y gas.

e Monitoreo del estado de Ilas
valvulas.

’ Deteccion de fallas eléctricas.

S@w:) Supervision de la lubricacion de
rodamientos.

4 Prueba de estanqueidad de
tanques.

18) Monitoreo de sisternas hidraulicos.

El ultrasonido como una de las técnicas de Mantenimiento Centrado en Confiabilidad contribuye a anticipar fallos y paros imprevistos en planta.



Soluciones

Monitoreo de condicion mecanica

Ultrasound
Solutions
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Supervision de la
lubricacién de los
rodamientos
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Prueba de estanqueidad

Monitoreo de Prueba de
condicién mecanica trampa de vapor

Monitoreo de
sistemas hidraulicos de tanques

Deteccién de
fallas eléctricas

CTRICAL FAULT
T Ventajas y beneficios:

suelen indicarse en frecuencias ultrasonicas.
Mejora la confiabilidad de los activos en planta.
Anticiparse a fallos inesperados.

Aumente la disponibilidad de los equipos en planta.
Optimizar el consumo de energia.

» Aumentar la vida util de los activos en planta.

» Asegurar los planes y rutas de mantenimiento.

Detecte los primeros signos de un cambio en el estado de un activo que
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Deteccién de
fugas aire & gas
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Monitoreo del
estado de la valvula

Inicio del fallo
P: fallo potencial

F: fallo funcional

Condicion del activo

—

Tiempo Tiempo P-F

Confiabilidad para cada aplicacion



hasta el punto F, el cual representa la falla incapacitante o falla funcional, cuando el equipo deje de cumplir su funcién.

Es precisamente en este momento que el uso del monitoreo de condicion entra en juego. Aplicando la tecnologia que ha sido desarrollada pai

vigilar condiciones que se escapan de los métodos ortodoxos, podemos dar con el punto P.

INICIO DEL
i run.m.lo.s.mm
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AMALISIS DEL ACEITE |
LUBRICANTE |
|

|

) TEMPRANO DE
LOEMEL
RODAMIENTO

CALOR AL

FASE DE LUBRICACION CONTACTO

(ALARGAR LA VIDA UTIL DEL
RODAMIENTO!

(DMS & GREASE CADDY) FASE
PROACTIVA

FASE PREDICTIVA FASE DE FALLO

i
|

TIEMPO MAX, PARA PLANIFICACION bEL REEMPLAZO
|

/ gl
Confiabilidad para cada aplicacion




6. Soluciones M CPLUS
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PRUEBAS DE MOTOR. COMO EVITAR TIEMPOS DE
INACTIVIDAD DE MOTORES.

Pruebe la resistencia de cualquier motor, el estator, el rotor, la contaminacion y las estadisticas de aislamiento, todo en un

P solo dispositivo y reciba un diagndstico preciso en tan solo unos minutos.

R Ademas de las aplicaciones basicas cuenta con funcionalidades adicionales que prueban tipos de motores de CC,
motores de traccion y transformadores, y utiliza pruebas basadas en rutas para la tendencia y el andlisis de datos.

O Utilice para:

*Pruebas fuera de linea de motores de CA y CC, transformadores y generadores

*Pruebas de instalacion y puesta en marcha de nuevos motores

«Control de las condiciones

Soluciones para pruebas en: -Solucién de problemas
« Equipos energizados. Identifique:

; 4 *Problemas con el estator
* Equipos desernegizados. *Problemas con el rotor

*Fallo a tierra

*Fallos del devanado
*Problemas de conexion abierta
*Problemas de contaminacion

Ventajas y beneficios:

* Encuentre la causa raiz de su problema en los motores.

» Garantiza seguridad para el personal de mantenimiento industrial.

« Diagnostique eléctricamente el funcionamiento de sus motores con total precision.

» Anticiparse a fallos inesperados.

 Tome decisiones en tiempo real sobre el funcionamiento de motores.

» Aumente la disponibilidad en planta por el monitoreo de confiabilidad operacional de los motores.

» Optimizar el consumo de energia.

* Aumentar la vida util de los activos en planta.

» Analizary establecer tendencias de la integridad de los componentes del motor para detectar fallos a
tierra, fallos en los devanados internos, conexiones abiertas y contaminacion.
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Justificacion del

1.Reduccion de paradas y paradas inesperadas de las maquinas y equipos.
2.Disminucion de cambio de partes, repuestos y piezas.

3.Disminucién del mantenimiento preventivo.

4.Disminucion del tiempo de mantenibilidad.

5.Menos horas de mantenimiento correctivo que se pueden aprovechar en otra

actividad.

6.Disminucion del stock de repuestos.

7.Eleva la gestion del mantenimiento y el conocimiento en planta.
8.Aumento de la disponibilidad.

9.Aumento de la vida util de los activos.

10.Disminucion de costos derivados de la indisponibilidad.

11.Evita averias catastroficas.

13.Aumento de la eficiencia operacional de las maquinas y equipos.
14.Disminucion de consumo energético.

15.Aumento de la seguridad.

16.Solo se intervienen las maquinas y equipos cuando es necesario.
17.Detectar fallos de un componente en edad temprana.

18.Se conoce el estado real de la maquina y equipo en todo momento.
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